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Nur Spezialisierung
schafft Perfektion

Spezialisierung ist der Schlüssel: Seit 1919 konzentriert sich 
KORSCH auf seine Kernkompetenz - die Tablettiertechnologie.

Dieser Fokus und unsere langjährige Erfahrung bilden die 
Grundlage für die umfassendste und innovativste Produktli-
nie in der Tablettiertechnik.

Für jede Anforderung haben wir die perfekte Lösung. Von 
Spezialpressen für Forschung und Entwicklung, über Rund-
laufpressen für den Scale-Up-Betrieb und die Produkti-
on mittlerer Chargen bis zu Hochleistungspressen für den 
24-Stunden-Betrieb.

KORSCH Tablettenpressen sind täglich weltweit erfolgreich 
im Einsatz, unterstützt durch ein globales Vertriebsnetzwerk 
und den KORSCH Service.

www.korsch.de

Innovation 
Made in Berlin 
Seit 1919



Ablaufrutsche

Druckrollen-
stationen

Füllschuh

Das XL 400 Design ist die perfekte Lösung für jede Anwen-
dung: in der Einschicht-Ausführung mit optimaler Leistung 
oder in der Mehrschicht-Ausführung mit maximaler Flexi
bilität. Auf einer Maschinenplattform sind zwei verschiedene  

Maschinensysteme modular aufgebaut. Je nach Bedarf  
haben Sie die Wahl zwischen SFP und MFP oder kombi
nieren beide Modelle, sodass Sie von einheitlichen Ersatz-
teilen und einer maximierten Kompatibilität profitieren.

Hochgeschwindigkeits-Einschichtproduktion

Flexible Ein- und Mehrschichtproduktion

Zwei Maschinen …

SFP

MFP

XP 1, XL 100,

XM 12, XL 200, Xl 400 SFP,

XL 400 MFP und XL 800.
·         XL 100 Pro

·         TRP 700

·         TRP 900

700 pro
PHARMA

check

XP 1, XL 100,

XM 12, XL 200, Xl 400 SFP,

XL 400 MFP und XL 800.
·         XL 100 Pro

·         TRP 700

·         TRP 900

700 pro
PHARMA

check



… eine gemeinsame Plattform
Die XL 400 Plattform besticht durch die vollständige Austausch-
barkeit aller Hauptkomponenten, Rotoren und Verschleißteile.  
Die SFP und MFP haben eine identische Steuerung und  
HMI-Umgebung sowie ein äquivalentes Prozessdesign für den 

direkten Produkttransfer zwischen beiden Maschinen. Einheit-
lich sind bei beiden Modellen auch die Abläufe zur Einstellung 
sowie zum Produkt- und Rotorwechsel.

Die robuste Maschine verfügt über eine Vor- und Haupt-
presskraft von 100 kN, eine Drehzahl von 120 U/min und 
einen Füllschuh mit langer Füllstrecke. Die SFP wurde für die 
Hochgeschwindigkeits-Einschichtproduktion konzipiert und 
erreicht einen maximalen Ausstoß von 338.400 Tabletten/
Stunde. Durch das ergonomische Design und die einzigartige 
Zugänglichkeit kann mit dieser Maschine der schnellste Pro-
duktwechsel in ihrer Klasse erfolgen.

Auf ein und derselben Presse bietet die KORSCH XL 400 MFP  
flexible Tablettiertechnologie über den üblichen Rotorwech-
sel hinaus zur Produktion der gesamten Bandbreite der 
Tablettenformen inklusive Einschicht-, Zweischicht-, Drei-
schicht- und Mantelkerntabletten. Unterschiedliche Druck-
rollensäulen, Füllschuhe und Kurventräger können flexibel 
auf einer vorkonfigurierten Trägerplatte platziert werden. 
Dieses patentierte, innovative Design ermöglicht maximale 
Flexibilität in einer einzigen Tablettenpresse.

XL 400 SFP, maximale Leistung im Einschichtbetrieb

XL 400 MFP, maximale Flexibilität bei Mehrschichtformaten

�� Hohe Vor- und Hauptpresskraft 100 kN / 100 kN

�� �Druckhalteschiene für höhere Tablettenhärte  
bei hohen Geschwindigkeiten

�� Schneller Rotor- und Produktwechsel 

�� �Lange Füllstrecke für eine ausgezeichnete  
Gewichtsgenauigkeit bei hohen Geschwindigkeiten

�� Alle Hauptkomponenten mit XL 400 MFP austauschbar

�� �Vorkonfigurierte Trägerplatte und Kopfstück  
für unterschiedliche Maschinenkonfigurationen

�� �Einschicht-, Zweischicht-, Dreischicht-  
und Mantelkernkonfigurationen

�� �Einschichtbetrieb äquivalent zum XL 400 SFP Modell

�� �Flexible Steuerung für nahtlosen Übergang  
zwischen einzelnen Betriebsmodi

�� Alle Hauptkomponenten mit XL 400 SFP austauschbar
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Ihre Vorteile auf einen Blick:

	� Gemeinsame Plattform für  
vollständige Kompatibilität

	� Funktionales Design maximiert Produktivität

	� Optimale Steuerung, benutzerfreundliches HMI, 
volle 21 CFR Part 11 Konformität



Durch die separate Unterbringung der kompletten An-
triebs- und Versorgungstechnik in der Multifunktionssäule  
ergeben sich signifikante Prozess- und Produktionsvorteile.  
Dieses patentierte Design erlaubt eine Through-The-Wall  
Installation der Maschine, sodass die Wartung der  
Maschine aus dem Technikbereich durchgeführt werden kann.  
Es ist weiterhin möglich, die Maschine mitten im Tablet
tierraum aufzustellen. 

Separate Platzierung der Hauptkomponenten

�� �Keine Wärmeübertragung zum Pressbereich  
(hitzeempfindliche Produkte)

�� �Maximale Zugänglichkeit für einfache Wartung  
der Hauptkomponenten

�� �Konsequente Grau-/Weißtrennung mit  
Through-The-Wall Technologie

�� Rotorwechsel in weniger als 10 Minuten

�� �Vorbereitung und Reinigung des Rotors  
auf Wartungs- und Transportwagen

�� �Sicheres, zuverlässiges werkzeugloses  
Rotorverriegelungssystem 

Das Rotordesign der XL 400 ermöglicht einen schnellen 
Ausbau des kompletten Rotors mit oberem und unterem 
Kurvenablauf und der Presswerkzeuge. Für den Rotoraus-
bau wird ein leichter Hubarm in die interne Hubvorrichtung  
gesteckt. Nach werkzeugloser, manueller Demontage von 
wenigen Teilen startet per Menüführung eine mühelose,  
sichere und semiautomatische Ausbausequenz, wobei der 
Rotor auf dem Wartungs- und Transportwagen platziert wird. 
Die Maschinensteuerung erkennt den neuen Rotor und stellt 
automatisch die entsprechenden Parameter ein.

Rationalisierter Rotorwechsel

Funktionales Design maximiert Produktivität

Das KORSCH Design steht für die optimale Ausnutzung  
des Rotorteilkreises von der Füllung der Matrizen bis 
zum Tablettenausstoß. Alle Hauptkomponenten sind in 
der rückwärtig angeordneten Multifunktionssäule un-
tergebracht und der eckholmfreie Pressraum bietet zu-
sätzlich eine einzigartige Zugänglichkeit für Bedienung, 

Reinigung, Formatwechsel und Wartung. Durch die Ent-
kopplung und Dämpfung der Trägerplatte wird die Lärm-
emission und Vibrationsübertragung extrem gering gehal-
ten. Das rationalisierte Design erlaubt einen effizienten 
Produktwechsel, wobei nur eine minimale Anzahl von  
Teilen demontiert wird.

Der eckholmfreie Zugang zum Pressraum der XL 400 Tablet-
tenpresse ermöglicht eine schnelle Reinigung und Wartung. 
Dies wird unterstützt durch eine werkzeuglose, einfache 
Demontage des Füllschuhs und die Integration der Staub
absaugung in die Abdeckung der unteren Kurvensektion.

�� Leichter Füllschuh (Gewicht < 12 kg)

�� �Beispiellos guter Zugang zum Pressraum  
(keine Eckholme)

�� �Großzügige Zugangsöffnungen im Sockel und in der  
Multifunktionssäule (Rückseite)

Beste Zugänglichkeit zum Pressbereich für Reinigung und Wartung 
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Geräusch- und vibrationsarmer Betrieb
�� Sehr geringe Lärmemission < 75 dB(A)

�� �Keine Entmischung des Pulvers in der Zuführung  
durch Vibrationen im Kopfstück

�� �Keine Maschinenstopps wegen Brückenbildung  
oder Verdichtung des Pulvers in der Zuführung

Durch das patentierte KORSCH-Konzept der pneumati-
schen Trägerplattenlagerung werden keinerlei mechanische  
Schwingungen und Vibrationen (Körperschall) auf das  
Maschinengehäuse und die Fenster übertragen. 

Dadurch ist die XL 400 auch bei höchster Arbeitsgeschwin-
digkeit bemerkenswert leise.



Optimale Regelung, Touchpanel-Bedienung 
und vollständige Compliance

Bedienerfreundliche Touchscreen-Steuerung

GMP- / 21 CFR Part 11 Konformität

Der Hauptbildschirm enthält alle wichtigen Informationen auf einen 
Blick und kann per Knopfdruck auf verschiedene Sprachen umgestellt 
werden.

�� Presskraftüberwachung und -regelung

�� Tabletten-Einzelsortierung mit Ausschussprotokoll

�� �Überwachung der Schnittstellen zur Peripherie (z. B. PharmaCheck) 
und SCADA Systemen

Das Steuerungssystem von KORSCH erfüllt alle Anforderungen der 
21 CFR Part 11 und bietet die folgenden Merkmale:

�� �Login mit Passwort und vier Zugangslevel, die  
individuell parametriert werden können

�� �Eventlog und Audit Trail (lückenlose Dokumentation  
aller Maschinenaktionen)

�� Automatische Versionskontrolle der Rezepte

Steuerungen von KORSCH mit bewährter schneller Pharma
Control® Fuzzy-Regelung basieren auf einem Standard-SPS-
Design, das alternativ entweder eine SIEMENS S7- oder eine 

Allen-Bradley ControlLogix-Plattform bietet. Die SCADA  
Systeme WinCC und Wonderware sind vor Ort bei Bedarf  
einfach zu warten.
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Sonderausführungen

Die XL 400 bietet eine Reihe von Sonderausführungen:

�� �High Containment Wash-In-Place (WipCon®) inkl.  
Peripherie für OEB 5 Applikationen (< 0,1 µg/m³)

�� �Medium Containment (OEB3) Lösungen zur sicheren 
Handhabung von hochpotenten aber nicht hochtoxischen 
Wirkstoffen (z. B. Hormonen)

�� �Deep-Fill-Ausführung (z. B. Lollipop): Fülltiefen bis  
28 mm, Tablettenhöhe bis zu 14,5 mm 

�� Sonderlösung zur Herstellung von IEM-Tabletten
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KORSCH 24/7 Service Helpline: 
Tel:	 +49 (0)30 43576-300
E-Mail:	service@korsch.de 
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deKORSCH AG – Berlin 
Breitenbachstraße 1
13509 Berlin
Deutschland
Tel:	 +49 (0)30 43576-0
Fax:	 +49 (0)30 43576-350
E-Mail:	 berlin@korsch.de

KORSCH America Inc.
18 Bristol Drive
South Easton, MA 02375
USA
Tel:	 +1 (508) 238-9080
Fax:	 +1 (508) 238-9487
E-Mail:	 sales@korschamerica.com



Flexible Technologie

XL 400 

Pharmazeutische
Rundlauftablettenpresse



KORSCH XL 400 1-/2-/3-Schicht

Technische Daten

Anzahl der Stempelstationen 47 44 35 29

Presswerkzeuge EU/TSM BBS BB B D

Hauptpresskraft kN 100 100 100 100

Vorpresskraft kN 20/100 20/100 20/100 20/100

Anpresskraft kN 5 5 5 5

Tablettendurchmesser max. mm 11 13 16 25

Fülltiefe max. mm 18 18 18 22

Fülltiefe 2. und 3. Schicht max. mm 10 – identisch für alle Versionen

Rotordrehzahl, 1-Schicht-Tabletten U/min 5–120 5–120 5–120 5–100

Rotordrehzahl, 2-Schicht-Tabletten U/min 5–60 5–60 5–60 5–50

Rotordrehzahl, 3-Schicht-Tabletten U/min 5–50 5–50 5–50 5–40

Tablettenausstoß, 1-Schicht max. Tabletten/Std. 338.400 316.800 252.000 174.000

Tablettenausstoß, 2-Schicht max. Tabletten/Std. 169.200 158.400 126.000 87.000

Tablettenausstoß, 3-Schicht max. Tabletten/Std. 141.000 132.000 105.000 69.600

Teilkreisdurchmesser mm 410 410 410 410

Tablettendicke max. mm 8,5 8,5 8,5 8,5

Maschinenabmessungen 
mm/ 

L x B x H
1.605 x 950 x 2.200 – Abmessungen identisch für alle Versionen

Nettogewicht der Maschine kg 3.700 3.700 3.700 3.700

Leistungsaufnahme kVA 18,5 18,5 18,5 18,5

Technische Änderungen vorbehalten. 

Die maximale Presskraft ist abhängig von Tabletten-/Stempelgröße und Ausstoßleistung. Die maximale Leistung ist abhän-
gig von Material, Tabletten-/Stempelgröße und Presskraft. KORSCH XL 400 Pressen erfüllen die Sicherheitsvorschriften und  
entsprechen den Richtlinien der Berufsgenossenschaft Chemie. Sie wurden gemäß den EMV-Richtlinien geprüft und werden 
mit CE-Zertifikat geliefert. 

2C Mantelkerntabletten Kapazität auf Anfrage.
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