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KUnDenfoKUSSiert

pRODUKTvIELFALT 
BEDARF
vERpACKUNGSvIELFALT.

neue Darreichungsformen für pharmazeutische Produkte erfordern Kreativität 
und flexibilität in Herstellung und Verpackung. mit den modular aufgebauten 
Deep-Draw maschinen für hohe Ziehtiefen vereint mediseal Qualität, flexibi-
lität und Leistung in idealer weise. ob Spritzen, Viale, Pens, autoinjektoren, 
Spezial- oder Kombinationspackungen, die CP2, CP3 und CP500-Serie lassen 
sich optimal auf ihren Verpackungswunsch zuschneiden – heute und auch in 
Zukunft. nehmen Sie sich die freiheit!



KOMPETENT

KNOW-HOW IST DAS 
FUNDAMENT 
UNSERER LEISTUNG.
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„Durchgehend höchste Qualitätsansprüche stellen sicher, dass  
unsere Kunden lange Freude an einer Mediseal Maschine haben.“ 

Deshalb sind alle Mediseal Deep-Draw Maschinen mit einem großen Format-
bereich ausgestattet und ermöglichen das sichere Verpacken von hochwer-
tigen Parenteralia. Bei einzigartigen Ziehtiefen von bis zu 45mm lassen sich 
u.a. Spritzen, Viale, Ampullen und medizinische Sonderapplikationen kinder-
leicht verpacken. Einfachste Bedienung unterstützt Formatwechsel, die mit 
sagenhafter Geschwindigkeit von unter 45 Minuten durchzuführen sind. Hierbei 
erfüllen CP2, CP3 und die CP500-Serie selbstverständlich alle GMP-Anfor-
derungen nach pharmazeutischem Standard. Ganz nach den Anforderungen 
Ihres Produktes stehen zuverlässig erprobte Zuführsysteme zur Verfügung.

Gut ausgestattet:
- Großer Formatbereich
- Ziehtiefen von bis zu 45mm
- GMP-konform
- Einfache Bedienung
- Einzigartig modulares Design
- Schnelle Formatumstellung
- Ausgezeichnete Zuführsysteme





LÖSUNGSKOMPETENT

ZUFÜHRSYSTEME – 
PRODUKTSCHONEND 
UND SCHNELL.
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Ihr Produkt bestimmt die Zuführung: Egal welche Anforderungen Ihr 
Produkt auch stellt, wir finden die Lösung. Schonend und sicher verpacken 
Mediseal Zuführsysteme oder andere erprobte Lösungen Ihrer Wahl Viale, 
Ampullen, Spritzen und Vieles mehr.

In bis zu 45 mm tiefe Höfe werden Parenterarila und Solida gezielt abgelegt. 
Mit Hilfe von Kamerasystemen ist Lage und Unversehrtheit jederzeit über-
prüfbar und dokumentierbar.

Verpackungsvielfalt:
Ihr Produkt in guten Händen: Ob Spritzen, Viale, Ampullen, Solida, 
Pens, Autoinjektoren oder Medizinprodukte – alles wird schonend 
und sicher verpackt.



Maschinentyp

CP2

CP3

CP500 
T1, TX, RX

Blister/Min.*

bis 120

bis 300 

bis 500

Als Linie im Verbund  
mit Kartoniermaschine

P1600 

P1600 
P3200

P1600 
P3200

Eigenschaften

Kleine Maschinengröße, kompakte Werkzeuge, 
einfachste Bedienung, keine Einschränkung bei der 
Format und Folienauswahl

Enorme Gestaltungsmöglichkeiten, grosser Format-
bereich, vielfach bewährter Aufbau, robust durch  
säulengeführte Stationen, einfach handzuhabende 
Formatteile

Vollformatumstellung in < 45 min., großer Format-
bereich, kapselbarer Dosierbereich, Druckmarken- 
steuerung mit papierkaschierten und anderen  
anspruchsvollen Deckelfolien wie z. B. Tyvek oder Pet, 
Leistungsreserven durch robuste Stationsauslegung

Leistungen im Überblick:

* abhängig von Format und Produkt



Cp2 – 
GRENZENLOSE vIELFALT 
AUF KLEINSTEM RAUM.

3 Meter für Ihre produktion. 
Die CP2 ist serienmäßig mit plattensiegelung ausge-
stattet. Dies ermöglicht die Verarbeitung verschiedenster 
folientypen – auch papierkaschierte alufolie für kinderge-
sicherte Packungen im Deckelfolienbereich sowie alle be-
kannten Bodenfolien z.B. PVC, PVDC, alu oder aclar. Durch 
die flexible Hofgestaltung ist das Verpacken von Spezi-
alprodukten, medizinische oder kosmetische Produkte pro-
blemlos möglich. 

Die produktzuführung orientiert sich an Ihren pro-
duktionsanforderungen:  
es stehen für alle bekannten Produkte automatische Zufüh-
rungen zur Verfügung. alternativ ist auch eine Produkthand-
aufgabe möglich – bei Bedarf von beiden Seiten. Kompakte 
werkzeuge sind einfach handzuhaben und sichern so einen 
schnellen Formatwechsel. Die vergleichsweise hohe Lei-
stung der CP2 wird auch dem stetig wachsenden mengen-
bedarf für klinische Versuchsmuster gerecht.
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Die CP2 ist eine sehr kompakte maschine in mitteltisch-
bauweise mit minimalem Platzbedarf und einer Leistung 
von bis zu 120 Blistern pro Minute. Seit über 15 Jahren 
am markt, hat sich die maschine beim Verpacken kleins-
ter Losgrößen, Spezialanwendungen und klinischer 
versuchsmuster bewährt. 

Besonderheiten der Cp2 auf einen Blick:
-  Kompakt: maschinengrößen ab 3m
-  einfachste Bedienung
-  Keine einschränkung bei der format- und folienauswahl      
-  Vielfältige Zuführungen 
- wirtschaftlich
- 17 mm Ziehtiefe



Cp3 – 
ROBUST, GROSSZüGIG  
UND LEISTUNGSSTARK.

Großzügiger Aufbau. 
Die maschinenlänge von 6 Metern erlaubt es, arbeitssta-
tionen, wie Lochstanzen, Perforieren aber auch sämtliche 
bekannten Zuführungen und Kontrolleinrichtungen in be-
liebiger Kombination aufzubauen. Die CP3 ist serienmä-
ßig mit plattensiegelung ausgestattet. Dies ermöglicht 
die Verarbeitung verschiedenster folientypen. Die CP3 ist 
die ideale Universalmaschine.

Grosser Formatbereich.
Durch die flexible Hofgestaltung mit einer optionalen 
Sonderziehtiefe von bis zu 40 mm ist das Verpacken 
von medizinischen Produkten, ampullen, Vialen und Sprit-
zen möglich. automatische Zuführsysteme können auf 
wunsch beigestellt werden. alternativ können Produkte 
beidseitig von Hand aufgegeben werden. Durch die be-
währte antriebstechnik und die robusten säulengeführten 
Stationen sind Leistungsfähigkeit und Langlebigkeit 
gleichermaßen gewährleistet.
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Die CP3 ist eine sehr robuste Maschine in mitteltisch-
bauweise und einer Leistung von bis zu 300 Blistern pro 
Minute. am markt, hat sich die maschine beim Verpacken 
einer grossen Vielfalt oraler und parenteraler pharmazeu-
tischer Produkte bewährt. 

Besonderheiten der Cp3 auf einen Blick:
-  enorme gestaltungsmöglichkeiten
- grosser formatbereich
-  robust durch säulengeführte Stationen
-  einfach handzuhabende formatteile
- Servomotorischer folienabzug



CP500 SERIE

GRENZEN NEU DEFINIEREN
DURCH UNERREICHTE 
VIELFALT.
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Die Blisterverpackungsmaschinen-Serie CP500 erfüllt morgigen Produktions-
anforderungen  hin sichtlich Qualität, Flexibilität und Effizienz schon heute. 

Das modulare Design der CP500 reflektiert eine bisher unerreichte Pro-
duktvariantenvielfalt. Die drei Grundtypen CP500 T1, CP500 TX sowie 
CP500 RX lassen sich für das Verpacken parenteraler, fester und auch spezi-
eller Formen flexibel konfigurieren. Die Anordnung von Produkten zur Maschi-
nenverfahrrichtung ist frei wählbar. Ob großformatige Blister, Sonderformen, 
Hoftiefen bis zu 45 mm, mehrstufige Kaltverformung oder Mehrfachproduktzu-
führungen, der CP500 Baukasten hält stets die richtige Lösung bereit.

Besonderheiten der CP500-Serie auf einen Blick:
-  Vollformatumstellung in < 45 min.
- Großer Formatbereich
-  Kapselbarer Dosierbereich
-  Verarbeitung nicht reckbarer Deckelfolien
-  Leistungsreserven durch robuste Stationsauslegung
-  Sicheres Verpacken hochwertiger Parenteralia
-  Anspruchsvolle Aluminium-Kaltverformung
- Abfalllose Stanztechnologie in RX- und TX-Ausführung 
 spart bares Geld



Modellvarianten

CP500 T1

CP500 TX

CP500 RX

Ebener, horizontal angeordneter  Verpackungsprozess 
mit Einzeltaktstanze

Ebener, horizontal angeordneter Ver packungsprozess 
mit Schnelltaktstanze und direkter Übergabe zum 
Kartonierer

Kompakte Schnelltaktstanze,  
mit geneigter Direkt-Übergabe zum Kartonierer

Produkte

Spritzen, Viale, Ampullen längs oder quer zur 
Prozessrichtung angeordnet; offene Klemm-
packungen, Spezial packungen für groß flächige 
medi zinisch-pharmazeutische Produkte; 
 Kombi nationspackungen

Alu-Alu-Blister, Großformate sowie spezielle 
Napfgeometrien; Kombinationspackungen und 
Sonderapplikationen

Alu-Alu-Blister, Spritzen, Viale, Ampullen in 
 versiegelten Packungen, quer zur Prozess richtung 
angeordnet

max.
StanzformatFolienabzug

230

315

Folienbreite
max. 330

Ziehtiefe
max. 35/45

max. 235
min. 120

Folienabzug

max.
Stanzformat
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m
ax

. 1
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Folienbreite
max. 330

Ziehtiefe
max. 30

max. 235
min. 120

315CP500 RX

CP500 T1

Folienabzug 315

Folienbreite
max. 330

Ziehtiefe
max. 30

max. 235
min. 120 max. 110

115

Stanzformat

CP500 TX



Cp500 T1 – 
EINZIGARTIG IN DER 
FORMATvIELFALT.
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verpackungstechnologie für hohe Ansprüche. 
Die CP500 setzt konsequent auf das bewährte dezentrale 
antriebskonzept. alle funktionsbereiche sind modular auf-
gebaut und lassen sich – heute oder in Zukunft – leicht an 
die speziellen Verpackungsanforderungen unserer Kunden 
anpassen. Die wartung von mediseal Verpackungsmaschi-
nen ist dank einem minimum an mechanisch bewegten teilen 
schnell und kostengünstig durchzuführen. 

Leistungsreserven im Formen und Siegeln. 
mit Verschlusskräften bis zu 160 kn in den Stationen for-
men und Siegeln verfügt die CP500 über eindrucksvolle 
Leistungsreserven zur Herstellung von alu-alu- sowie ther-
mogeformten Blistern in anspruchsvollsten geometrien.



www.mediseal.de




